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PRECIOUS WOODS

DABEMA

Herkunft

Dabéma ist aus den Waldern von Precious Woods verflgbar, die im Kongobecken von Gabun liegen. Der Baum
erreicht eine Hohe von bis zu 45 m und einen Durchmesser von 70 bis 120 cm. Der Stamm ist gerade und zylindrisch

und besitzt oft groRe Wurzelanlaufbretter.

Holzbild

Frisch gesdgtes Dabéma hat eine gelbbraune bis goldbraune Farbe. Das 30 bis 50 mm dicke Splintholz ist grauweil}
und leicht zu erkennen. Frisch bearbeitet hat Dabéma einen unangenehmen Ammoniak-Geruch, der wahrend des
Trocknens schwacher wird und im Laufe der Zeit ganz verschwindet. Die Maserung ist gerade bis unregelmafig. Der
oft vorkommende Wechseldrehwuchs verursacht auf der radialen Flache eine breite Streifenzeichnung. Die Struktur

ist grob.

Verarbeitungseigenschaften

Die maschinelle Bearbeitung von Dabéma ist schwierig aufgrund des Wechseldrehwuchs und verursacht einen
Stumpfungseffekt am Werkzeug. Vorbohren wird empfohlen. Die Verleimungseigenschaften sind maRig bis schlecht.
Auch die Oberflachenbehandlung ist nicht einfach und es ist erforderlich, die Poren vor dem Streichen zu verfillen.
Das Holz trocknet langsam mit gréRerem Risiko der Verformung, vor allem bei kleineren (Stérke, Breite)

Dimensionen.

Verwendung

Das Holz wird genutzt im Karosseriebau, Waggonbau und bei Baukonstruktionen als Ersatz fur Eiche. Aufgrund des
Verformungsrisikos ist es erforderlich, nur groRer dimensionierte Holzquerschnitte einzusetzen. Nach Quartiers-
Einschnitt und sorgfaltiger Trocknung kann es auch fir die Herstellung von Fussboden gebraucht werden.

Technische Eigenschaften

Biegefestigkeit, MOR (fehlerfreie Proben)
Dichte (bei 12%)

Dichte (frisch)

Elastizitatsmodul, MOE (fehlerfreie Proben)
Faser-Sattigungspunkt (FSP)

Gleichgewichtfeuchtikeitsgehalt (EMV)
Haltbarkeit nach EN 113 (ohne Bodenkontakt)
Haltbarkeit nach EN: 350:2016

Janka-Harte

Scheerfestigkeit (fehlerfreie Proben)
Schwindmass frisch zu 65% RH (ca. 12% EMV)
Schwindmass frisch zu Kammergetrocknet

104 N/mm’

690 kg/m’

900 - 1.000 kg/m’
12.000 N/mm?
27%

12% (bei 60% RH)
20% (bei 90% RH)
Kernholzklasse 2

Kernholzklasse 3 (im Boden getestet)
Kernholzklasse 2 (ohne Boden getestet)

6.850 N (parallel)

15.5 N/mm?’

2.5% radial, 5.0% tangential
4.0% radial; 9.5% tangential

Die Zahlen in dieser Tabelle sind nur annahernd, es sei denn, es wird ein bestimmter Standard genannt, der genaue

Zahlen liefert.

Although we have carefully compiled this product information, we bear no responsibility for damage of any kind.
Nothing out of this information may be reproduced without permission.
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