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DABEMA 
 

Herkunft 

Dabéma ist aus den Wäldern von Precious Woods verfügbar, die im Kongobecken von Gabun liegen. Der Baum 
erreicht eine Höhe von bis zu 45 m und einen Durchmesser von 70 bis 120 cm. Der Stamm ist gerade und zylindrisch 
und besitzt oft große Wurzelanlaufbretter.  

Holzbild 
Frisch gesägtes Dabéma hat eine gelbbraune bis goldbraune Farbe. Das 30 bis 50 mm dicke Splintholz ist grauweiß 
und leicht zu erkennen. Frisch bearbeitet hat Dabéma einen unangenehmen Ammoniak-Geruch, der während des 
Trocknens schwächer wird und im Laufe der Zeit ganz verschwindet. Die Maserung ist gerade bis unregelmäßig. Der 
oft vorkommende Wechseldrehwuchs verursacht auf der radialen Fläche eine breite Streifenzeichnung. Die Struktur 
ist grob. 

 
Verarbeitungseigenschaften 
Die maschinelle Bearbeitung von Dabéma ist schwierig  aufgrund des Wechseldrehwuchs und verursacht einen 
Stumpfungseffekt am Werkzeug. Vorbohren wird empfohlen. Die Verleimungseigenschaften sind mäßig bis schlecht. 
Auch die Oberflächenbehandlung ist nicht einfach und es ist erforderlich, die Poren vor dem Streichen zu verfüllen. 
Das Holz trocknet langsam mit größerem Risiko der Verformung, vor allem bei kleineren (Stärke, Breite) 
Dimensionen. 

 
Verwendung 
Das Holz wird genutzt im Karosseriebau, Waggonbau und bei Baukonstruktionen als Ersatz für Eiche. Aufgrund des 
Verformungsrisikos ist es erforderlich, nur größer dimensionierte Holzquerschnitte einzusetzen. Nach Quartiers-
Einschnitt und sorgfältiger Trocknung kann es auch für die Herstellung von Fussböden gebraucht werden. 
 

Technische Eigenschaften 
 

 

Biegefestigkeit, MOR (fehlerfreie Proben) 104 N/mm
2
 

Dichte (bei 12%) 690 kg/m
3
 

Dichte (frisch) 900 - 1.000 kg/m
3
 

Elastizitätsmodul, MOE (fehlerfreie Proben) 12.000 N/mm
2
 

Faser-Sättigungspunkt (FSP) 27% 

Gleichgewichtfeuchtikeitsgehalt (EMV) 
12% (bei 60% RH) 
20% (bei 90% RH) 

Haltbarkeit nach EN 113 (ohne Bodenkontakt) Kernholzklasse 2 

Haltbarkeit nach EN: 350:2016 
Kernholzklasse 3 (im Boden getestet) 
Kernholzklasse 2 (ohne Boden getestet) 

Janka-Härte 6.850 N (parallel) 

Scheerfestigkeit (fehlerfreie Proben) 15.5 N/mm
2
 

Schwindmass frisch zu 65% RH (ca. 12% EMV) 2.5% radial, 5.0% tangential 

Schwindmass frisch zu Kammergetrocknet 4.0% radial; 9.5% tangential 

  

Die Zahlen in dieser Tabelle sind nur annähernd, es sei denn, es wird ein bestimmter Standard genannt, der genaue 
Zahlen liefert.  


